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Bl. 80x60x8 (100 x) SPOINY NIEOPISANE:
1) Poszczegdlne elementy 1gczyc ze sobq za pomocg spoin pachwinowo—obwodowych.
2) Grubosci spoin "a” stosowaé w zaleznosci od rodzaju {gczonych elementow:
—rura z rurg; a= grubosci Scianki ciefszego z fgczonych elementow, BIURO KONSTRUKCYJNE m._.x_r_w-v_uo.wmx._.
SZT]_POZ__| NAZWA DFUGOSC [ WAGA | STAL —blacha lub ksztattownik walcowany z rurg; a= grubosci Scianki rury lecz nie wiecej 10030 O i
.. . . pp— - grodniczki
gmm m m” mmmmwm%o umm mw mwww niz 0,7 grubosci blachy lub ksztattownika, » STALEPROJEKT tel./fax: (085) 7108643
Catkowita masa: 219 kg —-pozostafe elementy; a= 0,7 grubosci ciefiszeqo z fgczonych elementow < szlendak@stal-projekt.com.pl
w przypadku spoin czofowych stosowac spoiny o pefnym przekroju. .
ep i . ey e PP g Przedsiebiorstwo Ustugowo - Handlowo -
INWESTOR Produkcyjne "LECH" Spdtka z o.0.
UWAGA: ul. Kombatantow 4 15-110 Biatystok
1) Kl konstrukcji stalowej — EXC2 PN—EN 1090-2.
) Klasa konstrukeji stalowej o . PODKONSTRUKCJA POD INSTALACJE
2) Klasa jakosci ztqczy spawanych— "C” wg EN-ISO 5817:2009.
3) Stan dostawy dia profili oraz blach +AR, +N, +M. obiekt | ZRASZAJACA W BUDYNKU SORTOWNI
4) Wszystkie wymiary podane na rysunku nalezy bezwzglednie kazdorazowo, przed rozpoczeciem prac sprawdzic na miejscu budowy i w przypadku réznic Hryniewicze gm. Juchnowiec Koscielny dz. nr 436
skontaktowa¢ sie z projektantem.
5) Wszystkie spoiny wykonywaé na cafych dostepnych dfugosciach stykow. Nieopisane spoiny wykonaé analogicznie do opisanych. Faza PROJEKT WYKONAWCZO - WARSZTATOWY
6) Za metode spawania i dobdr elektrod odpowiada uprawniony do tego celu technolog w zakiadzie wytwdrczym. Prredmiot LACZNIK WIESZAKA
7) Wykonanie elementow konstrukcji powinno by¢ prowadzone wodpowiednie] kolejnosci umozliwiajgcej wmontowanie wszystkich profili i blach oraz wykonanie rzedmio rW.1
wszystkich spoin. Zespot autorski
8) Zakres badari nieniszczqeych dia konstrukeji wg PN—EN 1090 S —— Vool
tablica 24— MT, UT, dodatkowo 100% VT (badanie wizualne).  Tojexcan sbolpraca
. . . . . . \ . . . . . . dr hab. inz. mgr inz.
9) Brzegi (krawedzie) do spawania oraz rowki spawalnicze nalezy przygotowa¢ zgodnie z nastepujgcymi normami : —spawanie fukowe reczne stali niskoweglowych Jerzy K. Szlendak, prof. nzw. Andrzej Bukowski
i niskostopowych — PN—=EN ISO 9692-1; —spawanie doczofowe rur stalowych — PN—-EN ISO 9692-1; —spawanie fukiem krytym stali weglowych i niskostopowych Bl/113/88
PN—EN ISO 9692-2.
10) Powierzchnia do malowania powinna by¢ czysta, sucha, pozbawiona zatfuszczedi oraz innych luznych zanieczyszczefi. Zaleca sie zeszlifowac ostre krawedzie.
11) Zabezpieczenie antykorozyjne — ocynk ogniowy + malowanie farbami antykorozyjnymi dla kategorii korozyjnosci C3 i trwafosci H (ponad 15 lat). — - - - -
Minimalna grubos¢ ocynku 70pm, Minimalna grubos¢ farb 200um. Branza: XO:m:cxo_m_Dmﬁm. 24.11.2017 | Skala: 110
Wykorzystanie tej dokumentacji wymaga zgody Nr rys. Rew.
autora projektu i zakupienia praw autorskich. >“w ﬂv<<|xwloo\_

(Ustawa z dnia 4.02.1994r. Dz. U. nr 24 poz. 83)




