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TS 3760 I Nm, N_ = 5650 3\; mw ol IS5 3300 2=l 8 —blacha lub ksztaftownik walcowany z rurg, a= grubosci
257114 T4 125 L 3760 L 25114 Tyt 195 Scianki rury lecz nie wigcej niz 0,7 grubosci blachy lub
4 3890 K 7 7 g 450 - ksztaftownika,
BP.29 Widok z przodu (Sc1:10) BP.31 Widok z przodu (Sc1:10) . ) —pozostafe elementy; a= 0,7 grubosci ciefiszego z
BELKA PODWIESZENIA (4 BELKA PODWIESZENIA (1 x) BP.32 Widok z przodu (Sc1:10) tgczonych elementow w przypadku spoin czofowych stosowad
(4%) BELKA PODWIESZENIA (5 x) spoiny o pefnym przekroju.
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. D ) _ 8| o 1) Klasa konstrukcji stalowej — EXC2 wg PN—EN 1090-2.
& _ _ ?_ _ = 2) Klasa jakosci zfqezy spawanych— "C” wg EN-ISO 5817:2009.
|| ||| 3) Stan dostawy dia profili oraz blach +AR, +N, +M.
|| [ || 4) Wszystkie wymiary podane na rysunku nalezy bezwzglednie kazdorazowo, przed rozpoczeciem
[ | | ||| prac sprawdzi¢ na miejscu budowy i w przypadku réznic skontaktowad sie z projektantem.
szystkie spoiny wykonywa¢ na cafych dostepnych dfugosciach stykow. Nieopisane spoin
| | __ 5) Wszystkie spoiny wykony tych dostepnych dfugosciach styksw. Nieopi poiny
_ _ iR wykona¢ analogicznie do opisanych.
R || 6) Za metode spawania i dobdr elektrod odpowiada uprawniony do tego celu technolog w
WJ | || || SN zaktadzie wytwérezym.
\|e KN [ | | [ 30 ] KN | || (62) 7) Wykonanie elementéw konstrukcji powinno by¢ prowadzone wodpowiednie] kole jnosci
Y%lllll ———F——— —————— ———————————— 2 B umozliwiajgcej wmontowanie wszystkich profili i blach oraz wykonanie wszystkich spoin.
Y%II\ IIIIII ] R R - %p 8) Zaokres badan nieniszczqgeych dla konstrukeji wg PN—EN 1090-
B _ s T °F tablica 24— MT, UT, dodatkowo 100% VT (badanie wizualne).
B Q,:O 1325 % 1596 M 780 m m 8 Brzegi ?Ssg%v do spawania oraz rowki spawalnicze nalezy przygotowac zgodnie z
LG\: 3917 4 nastepujgcymi normami : —spawanie fukowe reczne stali niskoweglowych
- = i niskostopowych — PN—=EN ISO 9692-1; —spawanie doczofowe rur stalowych — PN—EN ISO
BP.30 Widok z przodu (Sc1:10) 0 @ﬁmwm.\f j\m.nomazm féf.me rQQ.B mﬁm:\ smcfomio: ﬂjzmxoﬁmuof% wz:\mz ﬁo @@@N\.N j
owierzchnia do malowania powinna byé czysta, sucha, pozbawiona zatfuszczen oraz innyc
BELKA PODWIESZENIA Aw xv luznych zanieczyszczen. Zaleca sie zeszlifowaé ostre krawedzie.
11) Zabezpieczenie antykorozyjne — ocynk ogniowy + malowanie farbami antykorozyjnymi dla
kategorii korozyjnosci C3 i trwatosci H (ponad 15 lat).
Minimalna grubos¢ ocynku 70pm, Minimalna grubos¢ farb 200um.
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BP.35 Widok z przodu (Sc1:10)
BELKA PODWIESZENIA (1 x)

BELKA PODWIESZENIA
BP.29,..., BP.35
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S/T[ PO/ NAZWA DrUGOSC WAGA | STAL
41 BP.29 BELKA PODWIESZENIA 3890 371
1 29 RQ 80x4 3760 35.4 | S355
2 o8 L 100x65x7 100 0.9 | S35
4 M12x45 1S04014 45 0.0 8.8
4 Podktadka M12 1SO07089 0 0.0 St
4 Nakretka M12 1504032 0 0.0 8
4 Kontrnakretka M12 DIN7967 0 0.0 St
31 BRSO BELKA PODWIESZENIA 317 49.3
1 30 RQ 80x4 3701 34.8 | S355
1 41 RQ 60x3 908 4.8 5355
1 42 RQ 60x3 825 4.4 5355
1 60 Bl. 160x100x12 160 1.5 | S395
2 b1 Bl. 140x140x12 140 1.8 | 5355
1 62 Bl. 72x72x4 72 0.1 S355
20 Podkfadka M12 1S07089 0 0.0 St
8 M12x60 1S04014 60 0.0 8.8
12 Kontrnakretka M12 DIN7967 0 0.0 St
12 Nakretka M12 1S04032 0 0.0 8
4 M12x55 1S04014 35 0.0 8.8
1 BP. 31 BELKA PODWIESZENIA 3760 35.9
1 31 RQ 30x4 3630 34.2 | S355
2 o8 L 100x65%7 100 0.9 | S35
4 M12x45 1S04014 45 0.0 8.8
4 Podkfadka M12 1S07089 0 0.0 St
4 Nakretka M12 1504052 0 0.0 8
4 Kontrnakretka M12 DIN7967 0 0.0 St
S| BR.JS2 BELKA PODWIESZENIA 3450 32.8
1 32 RQ 80x4 3300 311 | S355
2 58 L 100x65x7 100 0.9 S355
4 M12x45 1S04014 45 0.0 8.8
4 Podkfadka M12 1S07089 0 0.0 St
4 Nakretka M12 1504032 0 0.0 8
4 Kontrnakretka M12 DIN7967 0 0.0 St
41 BP.JS BELKA PODWIESZENIA 3200 30.6
1 33 RQ 80x4 3070 289 5355
2 58 L 100x65x7 100 0.9 | S35
4 M12x45 1S04014 45 0.0 8.8
4 Podktadka M12 1SO07089 0 0.0 St
4 Nakretka M12 1504032 0 0.0 8
4 Kontrnakretka M12 DIN7967 0 0.0 St
2| BP.34 BELKA PODWIESZENIA 3015 28.9
1 34 RQ 30x4 2885 27.2 | S355
2 o8 L 100x65%7 100 0.9 | S35
4 M12x45 1S04014 45 0.0 8.8
4 Podkfadka M12 1S07089 0 0.0 St
4 Nakretka M12 1504052 0 0.0 8
4 Kontrnakretka M12 DIN7967 0 0.0 St
71 BP.35 BELKA PODWIESZENIA 2398 27.9
1 35 RQ 80x4 2350 221 | 5355
1 54 RQ 60x3 211 1.1 5355
1 57 RQ 60x3 127 0.7 | S355
2 b1 Bl. 140x140x12 140 1.8 | S395
2 62 Bl. 72x72x4 72 0.1 S355
8 Kontrnakretka M12 DIN7967 0 0.0 St
8 M12x60 1S04014 60 0.0 8.8
16 Podkfadka M12 1507089 0 0.0 St
8 Nakretka M12 1504032 0 0.0 8
Catkowita masa: 705 kg
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